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А. Л. Лапидус, И. А Голубева, И. Ф. Крылов, Ф. Г. Жагфаров  

Производство альтернативных моторных топлив на основе природного газа 

Рассмотрены основные направления переработки природного газа в альтернативные топлива. 

 
А. Н. Литвиненко, Е. С. Климов, С. В. Назаров 

Магнитные сепараторы для очистки смазочно-охлаждающих жидкостей в системах применения и 

утилизации 

Предложено модернизированное устройство, представляющее собой дисковый магнитный 
сепаратор, для очистки смазочно-охлаждающих жидкостей от механических примесей. 

 
С.Т. Башкатова, И.Н. Гришина, Л.А. Смирнова, 
И.М. Колесников, В.А. Винокуров  
РГУ нефти и газа им. И.М. Губкина 

О механизме действия присадок в топливных дисперсных системах 

 
Н. С. Кязимова  

Беззольная боразотсодержащая присадка к смазочным маслам 

Приведены результаты исследований свойств новой беззольной присадки к смазочным маслам, 
представляющей собой борсодержащее алкилфенольное основание Манниха и по 
эффективности не уступающей цинксодержащей дитиофосфатной присадке ДФ-11. 

Перечислены преимущества разработанной присадки по сравнению с дитиофосфатами 
металлов.  

Присадка рекомендована для создания термостабильных малозольных или беззольных 
смазочных материалов высокого  уровня качества и экологической безопасности. 

 
С.М. Аскер-заде, Б.С. Хыдыров, О.Б. Урбан, М.Н. Джавадова, С.Г. Эльдарова 

Энергообеспечение нефтеперерабатывающих заводов Азербайджана 

Проанализирована структура  энергозатрат на нефтеперерабатывающем заводе (НПЗ) 
топливного профиля, выявлены резервы их экономии и возможные пути совершенствования 
энергопотребления. 



Показано, что в перспективе проблема энергосбережения может быть рационально решена за 
счет строительства в составе НПЗ интегрированной установки газификации с выработкой 
электроэнергии в комбинированном цикле. 

Предложена комплексная схема переработки нефти, которая позволит на базе традиционных 
процессов и новейших электротехнических технологий создать интегрированный комплекс. 
Такой комплекс в дальнейшем может быть легко трансформирован в НПЗ будущего — 
основного поставщика электроэнергии и водорода. 

 
М. А. Лурье, Ф. К. Шмидт 

Сульфиды металлов и элементная сера — катализаторы преобразования углеводородных систем 

Рассмотрены некоторые особенности функционирования сульфидных катализаторов процесса 
гидроочистки, используемых для получения экологически чистых топлив, и реакции 
гидрирования, являющейся неотъемлемой частью этого процесса, а также 
дегидроконденсационное и осерняющее воздействие элементной серы на углеводороды. 

 
М. Галиб, М.З. Алам, Д. Саха, М. Исмаил, Н. Шариф, С.Т.А. Ислам, М. Саха 

Оптимизация процесса алкилирования п-хлорфенола трет-метилциклогексанолом с применением 

экспериментальной схемы Плэкетта—Бурмана  

Метод планирования эксперимента по схеме Плэкетта—Бурмана (Placket—Burman) применен 
для выявления факторов, оказывающих значительное воздействие на выход целевого продукта 
алкилирования п-хлорфенола (ХФ) трет-метилциклогексанолом (МЦГ) в присутствии серной 
кислоты. Установлено, что основными факторами являются температура, мольное отношение 
ХФ:МЦГ и количество серной кислоты. Влияние этих факторов по отдельности и их синергия 
изучены методом факторного анализа.  

Разработана математическая модель для определения выхода целевого продукта в присутствии 
серной кислоты при любых условиях реакции. Результаты расчета по этой модели хорошо 
согласуются с экспериментальными данными. 

 
Ю. В. Максимук, З. А. Антонова, В. В. Фесько, В. Н. Курсевич 

Вязкость и теплота сгорания дизельного биотоплива 

Исследована кинематическая вязкость при 20–80°С и высшая теплота сгорания метиловых 
эфиров жирных кислот рапсового, горчичного, сурепного масел и масла редьки масличной, а 
также этиловых эфиров рапсового масла.  



Предложена методика расчета вязкости смесей эфиров по их жирнокислотному составу. 
Получены взаимосогласованные данные об удельной теплоте сгорания растительных масел и их 
эфиров. 

 
Э. Р. Зверева, Л. В. Ганина, И. А. Андрюшина 

Влияние присадки на эксплуатационные свойства топочных мазутов 

Предложена многофункциональная присадка к низкосортному мазуту. Рассмотрено ее влияние 
на эксплуатационные свойства мазутов.  

Применение присадки будет способствовать улучшению технико-экономических и 
экологических показателей деятельности мазутных хозяйств.  

 
М.Х. Аннагиев, С.А.Алиджанова, Дж.Т.Рустамова, Т.М.Кулиев 

Сорбенты на основе бентонита Апшеронского месторождения для очистки отработавших 

компрессорных масел 

Обработкой бентонита Апшеронского месторождения водным раствором соляной кислоты 
получена модифицированная форма, которая исследована в процессе очистки отработавшего 
компрессорного масла КМ-40.  

Показано, что модифицированный бентонит лучше очищает, чем природный. Исследованиями 
физико-химических свойств установлено, что на его поверхности существуют кислотные 
центры, которые активно участвуют в процессе очистки. 

 
А. Г. Чукаев, О. Р. Ганиев, С. Р. Ганиев, Ю. А. Беляев 

Получение устойчивой мелкодисперсной системы при приготовлении высокотехнологичных смазочных 

сред с применением волновой технологии 

 
И.Р.Татур, Г.Г.Немсадзе, Д.В.Шарафутдинова, Ю.А.Мусалов 

Выбор технологических параметров растворения высокомолекулярного полиизобутилена в 

индустриальном масле  

Исследован процесс окисления герметизирующих жидкостей  с целью подбора оптимальных 
температуры и продолжительности растворения высокомолекулярного полиизобутилена П-200 
в индустриальном масле И-20А. Сделаны выводы о целесообразности поддерживать при 
растворении полиизобутилена температуру в реакторе в пределах 110–120°С в течение 5–6 ч. 



Воздействие температуры выше 120°С, даже кратковременное, приводит к интенсивному 
разложению высокомолекулярного полиизобутилена. 

 
В. В.Остриков, Н. Н.Тупотилов, А. Г. Зимин 

Отходы производства растительных масел как сырье для получения технических смазок 

 
К.В. Шаталов, Е.П. Серегин  

Оценка пригодности автомобильных бензинов для длительного хранения 

Предложен новый метод определения химической стабильности автомобильных бензинов — по 
доле поглощенного кислорода (ДПК).  

По результатам опытного хранения сформулированы требования к уровню химической 
стабильности для бензина, поставляемого на длительное хранение, и установлены нормативные 
значения ДПК. 

 
А. С. Попов, Б. И. Ковальский 

Оценка влияния доливов на термоокислительную стабильность моторных масел 

Предложена методика исследования минеральных, частично синтетических и синтетических 
моторных масел на их термоокислительную стабильность с учетом доливов. 

Методика позволяет обоснованно выбирать масла на стадии проектирования техники и 
корректировать их ресурс при ее эксплуатации. 

 
М. Э. Бутовский 

Пути утилизации отработавших моторных масел 


